SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NR D-05.03.11
RECYKLING — frezowanie nawierzchni asfaltowych na @imno |

1LWSTEP:

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI :

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe]j specyfikamphnicznej (SST)aswymagania dotycze wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej narmnbez odweeniascinki (uzupetnienie poboczy) srednia grubéé
frezowania 3 cm przed wykonaniem nowej warstwywigzku z

rozbudowg drogi gminnej nr 493517P w m. Chojny gm. Koto
od km PT 0+000,00 do km PT 1+539,28

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST;

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosovjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zldcen realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST;
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robo6t aw@nych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno. Frezowanie nawierzchnilasfgch na zimno mee byt wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,
— profilowania,

— napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE ;
Okreslenia podane w niniejszej SSE ggodne z ich obowkujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami ganymi w
SST D-00.00.00 "Wymagania ogélne"

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gornej warstwy nawierzcsfaltowej, bez jej
ogrzania, na okitong gtebokas¢.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT;
OgobIne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SP R ZE T :/narzedzia/

Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno nasbdna gtebokasé.

Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej réw§uw oraz pochylé poprzecznych
i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpreavy czsci jezdni) Inzynier mae dopuci¢ frezarki sterowane
mechanicznie. Szerokd bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawachokoéé
bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni.

4 TRANSPORT:

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.

Transport sfrezowanego materiatu powinierd bak zorganizowany, aby zapewmrag: frezarki bez postojow. Materiat
moze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5 WYKONANIE ROBOT:
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M®00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentacprojektows i SST.
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6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT:
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaioej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiarow
1 [ Réwnd¢ poditwna tat, 4-metrova co 20 metréw
2 | Rébwnda¢ poprzeczna tat4-metrovy co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéé frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.2.2.R6wna¢ nawierzchni

Nieréwngsci powierzchni po frezowaniu mierzonega:-metrovs zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekracganm.
6.2.3.  Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowanininny by zgodne z dokumentacprojektows, z toleranci + 0,5%.
6.2.4. Szerokéc frezowania powinna odpowiaglazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadiw@, + 5 cm.

6.2.5. Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadio@ + 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyazwyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni
przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wyerdag powinny by okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb
wynikajacych z przygtej technologii naprawy.

70BMIAR ROBOT:
7.1. Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST DeM0.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8ODBIOR ROBOT:

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagpjojektova, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkaé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PHATNOSCI:
Protokét odbioru kacowego.
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” @kt

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie roboét,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materialu,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjiniczne;.
Ptatna¢ - na podstawie potwierdazdnspektora Nadzoru w dzienniku budowy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tat
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