SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT B UDOWLANYCH
D.05.03.05A
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA WI AZACA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z wykonaniem warstwy agicej przy liniowych robotach ziemnych w ramach

przebudowy odcinka drogi gminnej nr 493526P w m. Powiercie Kolonia (ul.Stoneczna)

w granicach istniacego pasa drogowego .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktinpepetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reaigarobot
zwiagzanych z wykonaniem warstwy agicej z betonu asfaltowego AC11W gr.5 cm dla KR-1 ..

1.4. Okreslenia podstawowe :

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadep s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozkladania
obciazen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni aaizy warstvy $cieralm a podbudow.

1.4.3.Warstwa wizaca — warstwa 0 zmiennej gruted, utozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania odpowiedniego
profilu potrzebnego do uienia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oiemie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyntajace &€ mieszank ze
zbioru mieszanek tego samego typu ze wgliha najwikszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tdvej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub niecagtym tworzy
struktue wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyiqp6tsztywnych” GDDP-IBDIM .

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
kruszywo, ktére sktada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodoratiemvapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowadgzeelnie).

1.4.14.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunkiastkom zdyspergowanego
asfaltu.

1.4.15.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.1

1.4.16.Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy aviacej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy oké&niu wielkdci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&niu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiagsciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerierje) nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; pcedumae dostarcz§ odpowiednie informacje, jednak nie jest do
tego zobowjzany),

MOP - miejsce obstugi podigych.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot :

Za jaka¢ wykonanych robét, ich zgodébz wymaganiami niniejszych SST oraz za zgadrmdokumentagj projektow,

i poleceniami layniera odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00. "Wymagania og@ke 1.5.

2. Materiaty :

2.1. Wymagania ogoélne



Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podar®ST D.00.00.00. " Wymagania ogdlne"
pkt. 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] . Rodzaje steemnych lepiszczy asfaltowych podano w tablicy 1.
Oprocz lepiszczy wymienionych w tablicy 1 sma stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyicizn
Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warsivigzacej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu AC asfalt drogowy
KR 1 AC11W 50/70

Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 .

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 50+70
mm
2 Temperatura naknienia °C PN-EN 1427 46+54
3 Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 230
4 Zawart@¢ sktadnikéw % PN-EN 22592 99
rozpuszczalnych, nie mniejmi m/m
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lup% PN-EN 12607-1 0,5
przyrost), nie wicej niz m/m
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie% PN-EN 1426 50
mniej niz
7 Temperatura mknienia po starzeniu, | °C PN-EN 1427 48
nie mniej ni
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartd¢ parafiny, nie wicej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 Wzrost temp. Miknienia po starzeniu,| °C PN-EN 1427 9
nie wiecej niz
10 | Temperatura tamlivési Fraassa, nie | °C PN-EN 12593 -8
wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie

asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcymi

Zbiornik roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolerantj
5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaty wymagania WT-1 podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wiacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec kruszyw w

Wiasciwosci wypetniacza zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1-2
Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablig24 w PN-EN 13043
Jaka¢ pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza MB¢10
niz:
Zawarta¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wgza od: 1 %(m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez
producenta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria:  V28/45

Przyrost temperatury gknienia wg PN-EN 13179-1;

wymagana kategoria AR&B8/25
Rozpuszczalni@ w wodzie wg PN-EN 1744-1;
kategoria nie wisza ni: WS,
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Zawart@¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-

EN 196-2; kategoria nie #8za ni: CCro

Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu

mieszanym, wymagana kategoria: Ka pexiarowana

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana BNpekiarowana
kategoria T

Sktadowanie wypetniacza powinne sidbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeraciji.

2.4. Kruszywo

Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010.

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyagicej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w
zalezncéci od kategorii ruchu

KR 1-2
Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kategoria niesza ni: Gc85/20
Tolerancja uziarnienia;
wymagane kategorie : G20/17,5
Zawarta¢ pytdw wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni: £2
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933dtegoria nie
Fi35 lub Si35

wyzsza ni:

Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej itamanej w
PN-EN 933-5; kategoria niezsza ni:

g

CDeklarowana

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rozdgia
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoriawiesza ni:

LA35

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez

producenta
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN- 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze
8/11. 11/16 lub 8/16, kategoria nie ¥sya ni: Fa
»Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3; wynmegkategoria: SEA
; _ ; - } } deklarowany przez
Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghuwg PN-EN 932-3 producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14(2;kategoria nie
wyzsza ni: Mpc0,1

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub egbfm uziarnieniu do B8 mm do warstwy

wiazacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w zalesci od

kategorii ruchu

KR 1
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; wymagana kategoria Ge85lub G\85
Tolerancja uziarnienia, odchylenia niezit§ze ni
wedtug kategorii: GrcNR
Zawartg¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria
nie wyzsza ng fil0
Jaka¢ pytlu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie #8ya ni: MS10

Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PNEN
933-6, rozdz. 8, kategoria niezera ni:

EcsDeklarowana

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

delklena przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PNEN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥8za ni:

mpc0,1

Nashkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 zgdznik B: kategoria nie
wyzsza nk:

WA24 Deklarowana




Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 mm do warstwy do
warstwy whzacej z betonu asfaltowego

Wihasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw w zaleci od
kategorii ruchu

KR 1-2
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Ge85lub G\85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze ni wg
kategorii: GreNR
Zawartag¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza nk: 6

il

Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie kgga ni: I\/Ichplo

Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa oagjtym uziarnieniu wedtug PN- | EcsDeklarowana
EN 933-6, rozdz. 8, kategoria niezsta ni:

Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9
Mpc0,1

Gruba zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14@2;1
kategoria nie wysza ni: WA24 Deklarowana

Skladowanie kruszywa powinnggsidbywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Poeisktadowiska musi léyéwne, utwardzone i odwodnione.
2.5.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepra asfaltowego i kruszywa, gwaraatggo odpowiedmi
przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglery
dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krugzyepiszcze warkd okreslona wedtug PN-EN
12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.6. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni nglestosowd kationowe emulsje asfaltowe wedtug PN-EN 13808Ti-8V
Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tadbBc

Emulsg asfaltova mazna sktadowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarngbfornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie najenalew& emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineyahi.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedtpo powinien wykazasie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

- wytwdrni mieszanki mineralno-asfaltowej — wytwéar{otaczarka) do wytwarzania mieszanek minerakfak®owych, z
automatycznym sterowaniem produkciz mazliwoscia dozowania sktadnikow adhezyjnych. Wytwaornia , arkf bedzie
dostarczana mieszanka powinnac¢ bylokalizowana w technologicznie uzasadnionej ddky z jednoczesnym
spetnieniem warunkéw dotygzych zachowania wymaganej temperatury oraz cechs$gakvych przy wbudowaniu
mieszanki. Wytwdrnia nie nie zaktoct warunkéw ochronygrodowiska tj. powodow@zapylenia terenu, zanieczyszéza
wod i wywolywa hatasu powgej dopuszczalnych norm. Wydajidowytworni musi zapewsi zapotrzebowanie na
mieszank dla danej budowy i posiaél@etne wyposzenie

gwarantujce wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki.

- uktadarek do ukladania mieszanek mineralno-asfsith typu zagszczanego— dopuszcza; girowadzenie robot za
pomoa jednej maszyny o szerod@ belki co najmniej réwnej catkowitej szerakd nawierzchni,

- skrapiarek,

- walcow lekkichsrednich i ceézkich ,

- walcow stalowych gtadkich ,

- walcow ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub/i innych agdzex czyszcacych,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lumtaEow,

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélioe” pkt 4.
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4.2. Transport materiatéw

Asfalt nalery przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyczaopatrzonych w ugdzenia
umazliwiajace pagrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zgoadgeniem.

Wypelniacz nalgy przewozt w sposéb chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgeneem. Wypetniacz
luzem powinien by przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dpewwozu materiatow sypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mi@ by¢ transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i inmpatkowaniach
pod warunkiemze nie lgda korodowaty pod wpltywem emulsji i nieetla powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnycby
wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie
wodoru i graba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od posgpu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniemzaidsa powinna hiyzabezpieczona przed ostygriem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpwy lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transpartieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewhiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxaghnie
pojemnikéw tywanych do transportu mieszanki powinny¢lpzyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywaé
tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszaak

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-
asfaltowej (AC 16 W).

W odniesieniu do mieszanki mineralno-asfaltowej 2&CW uziarnienie mieszanki mineralnej oraz

minimalna zawart@ lepiszcza podane s tablicy 7, natomiast wymagane wdavosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
podane sw tablicy 8.

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzudgej
(projektowanie empirycznie).

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC 11W KR 1-2

Wymiar sita #, [mm] od od

315 - -

22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80

8 - -

2 25 55
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0

Zawartac¢ lepiszcza, minimum®*) Bmin4,4

Uwaga: Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okéona przy zataonej g:stasci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3.z8é
stosowana mieszanka mineralna maiggstas¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawadolepiszcza podanwartasé
nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik wedtug réwnania:

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwysicej

Wiasciwosé Warunki zagszczania Metoda i warunki AC11W

wg PN-EN 13108-20 badania KR 1-2
Zawartag¢ wolnych C.1.2. ubijanie, 2x75 PN-EN 12697-8 p.4 Vmin 3,0- Vmax6
przestrzeni uderze




Odpornd¢ na C.1.2. ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 p.4 Vmin 65,0- Vmax 80,0
deformacje trwate uderzeé

) ) ) C.1.20. watowanie PN-EN 12697-8 metofla -
Wrazliwo$¢ na dziatanie B w powietrzu, PN-EN
wody 13108-20, D.1.6,600C,
10 000 cykli

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadzn dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechoawa gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe]j otaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z reeefibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikbw oraz pomiaru tenipgygpowinny
by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawa odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywdé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem termostatawan
zapewniggcym utrzymaniezadanej temperatury z dokladimig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiarni
magazynowym (roboczym) nie @ przekraczal180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetaipskata temperateimwtasciwa do otoczenia
lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki minejanie powinna by wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podaméablicy 9. W tej tablicy najusza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowe] dostarczonej na miejsce wbwdo®y a najwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezp&ednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwysza i najntsza temperatura mieszanki AC (50/70) .

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skltadnikdw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhiréwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem

skoordynowania mzy soly deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikéw, gd@vosci
objetosciowe) z zachowaniem brakuzriic w ich wigciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtga- D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie w-w kongkcyjnych nawierzchni.

Podiaze (podbudowa lub stara warstéeeralna) pod warstyz betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:

— ustabilizowane i nime,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozogtataznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podiga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenyrdvmcsci nalezy przyja¢ dane z pomiaru
réwnasci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfao2008 - punkt 8.7.2.

Wymagana réwni@& podhwzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne.

Rzedne wysokéciowe podigda oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczajcych powinny by zgodne z
dokumentagj projektowa. Z podtaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usumgé.

Wykonane w podizu faty z materiatu o mniejszej sztywqod (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyma)jezy
usuraé, a powstatle w ten sposéb ubytki wypétmiaterialem o wisciwosciach zblzonych do materialu podstawowego
(np. wypeint betonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia midzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia podiga powinna by w
ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalngrodki nalery podp¢ przed wykonaniem warstwy
asfaltowe;.

Szerokie szczeliny w podia naley wypeinic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgd®N-EN 14188-
1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedhaym lub aprobat technicznych.

5.5. Pohczenie medzy warstwowe — D.04.03.01. Oczyszczenie i skropiemv-w konstrukcyjnych nawierzchni.
Uzyskanie wymaganej trwalo nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i ich
wspOtpracy w przenoszeniu obzénia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu g®izenie palczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi
oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiedywaigdzy warstwami.



Skrapianie podia naley wykonywa réwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszczaesskrapianie gczne lang. Skropione podize naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmian
organizacji ruchu.

Podiaze powinno by skropione 0,5 h przed ukltadaniem warstwy asfalfeweelu odparowania wody.

5.6. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltowmozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 10.

Temperatura otoczenia m® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltoNie dopuszcza eiukladania
mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczimego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbveydodatkiem obrnajacym temperatur

mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podend®nywania warstwy vizacej z betonu asfaltowego

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C|
przed przysipieniem | w czasie robot
do robot
Warstwa wizaca 0 +5

Tablica 11. Wiaciwosci warstwy AC W (KR 4) do warstwy wdacej:

Typ i wymiar Projektowana grubis Wskaznik Zawartag¢ wolnych
mieszanki warstwy Zageszczenia| przestrzeni w warstwie
technologicznej [cm] [%0] [%6(viV)]
AC 11 W, KR1 min 5,0 >98 3,0+6,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadasikwyposaons w uktad automatycznego sterowania
grubasci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektova. W miejscach niedogpnych dla sprau
dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Warstwy watowane powinny I8y rownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego naley stosowé walce drogowe stalowe gtadkie z #Aivoscia wibracji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbiplkt 6.

Przedstawiciel Zamawiagego mee zwekszy lub zmniejszy czstotliwai¢ badai i pomiardw.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE hmakiem budowlanym B, certyfikat zgodeo deklaracs
zgodndci, aprobat techniczia, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawtioy i

- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedéne przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dziel sie na:

— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawicyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czgo§é&
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw dozazgelnie itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltopadaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z njdmlp starannécia i w wymaganym
zakresie. Wyniki natey zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagéakontraktu, ich
przyczyny naley niezwtocznie usug.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegazadanie.

Inzynier maze zdecydow&o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy.

W razie zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem podbudowy:

— pomiar temperatury powietrza,



— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopegjczas wykonywania podbudowy (wg PN-EN 12697-13),
— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna jednorodémd powierzchni warstwy,

— badanie utponej warstwy: grub& warstwy i wskanik zag:szczenia..

6.3.3. wykaz badakontrolnych

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §gkoateriatéw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéepjszczy i materiatéw do uszczelnigp.) oraz gotowej warstwy
spetniaj wymagania okrdone w kontrakcie.

Wyniki tych bada s podstaw odbioru.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w tablicy 11.
Tablica 11. Rodzaj bad&ontrolnych .

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Zawartg¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zag:szczenia a)
2.2. Grubai¢ warstwy
a) jedna préobka;
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Wisgciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.8

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe] podggewartaici dopuszczalne i tolerancje, w
ktérych uwzgédnia sg: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek, dokladito metod bada oraz odsipstwa
uwarunkowane metadoracy.

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenig na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowejegdr
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwfal@wej). Wyptkowo dopuszcza si badania prébek
pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2.Wskaznik zag:szczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawa#ita wolnych przestrzeni, nie ne
przekroczy wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczy kimmdego pojedynczego oznaczenia danej
wiasciwosci.

Okreslenie g:staici objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.3Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny twne i zwazane, wykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajwarstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinienchgdnorodny, bez sgan, deformacji, plam i wykrusze
7. Obmiar robét :

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00W@magania Ogolne" pkt.7.

Jednostl obmiarow jest :

- m2 (metr kwadratowy) wbudowanej mieszanki mineralnsiiczne;.

8. Odbidr robot :

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00W0§magania Ogélne" pkt.8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci:

Ogodlne ustalenia dotyageze podstawy ptatrsgi podano w SST D-00.00.00 " Wymagania

ogolne" pkt.9.

Cena jednostki obmiarowe;j :

Cena wbudowania 1 m2 warstwy z betonu asfaltovWf@gbW) obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow i spta,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego trigpsport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycigéna asfaltova krawgdzi urzzdzen obeych i krawznikow,
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- roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprgu.

10. Przepisy zwazane :

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENaa&ne z badaniami materiatdw wgstijacych w niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaviartdci chlorkdw, dwutlenku wgla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —&z2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $gimosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonegmusu
petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychamtaosci kruszyw — Oznaczanie skladu ziarnowego — Mefmdasiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych deiavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pameskanika
ptaskdaci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznychdstaosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Waki& ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych etavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawgioziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenid ltamania kruszyw grubych 9. PN-EN 933-6 Badania
geometrycznych wikziwosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wisciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznychsataosci kruszyw — Ocena zawakm drobnych czstek — Badania bkitem
metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych sail&osci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena zawarfoi drobnych czstek —
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumiepiwvietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpofoiona
rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznyehasciwosci kruszyw — Oznaczanieggtdsci nasypowej i
jamistaci

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznydiciwosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zagzczonego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Cgs$¢ 5: Oznaczanie zawadd wody
przez suszenie w suszarce z wentylacj

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw —Czs¢ 6: Oznaczanie ggtasci ziaren i
nasikliwosci

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizyczmdgciwosci kruszyw — Czsé¢ 7: Oznaczanieggtosci wypetniacza
— Metoda piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Cgé¢ 8: Oznaczanie polerowalfm
kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania vitawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznycBzesé
1: Oznaczanie mrozoodporud

20. PN-EN 1367-3 Badania wvitawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznycBzesé
3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metgatowania

21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt

22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie temperatury rknienia — Metoda Piécien i Kula

23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzaamie zawartei wody w emulsjach

asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakgi na sicie emulsji

asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mefqbzostatéci na sicie

25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych detevosci kruszyw — Analiza chemiczna

26. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych dstevosci kruszyw — Cg$¢ 4: Oznaczanie podatém wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

28. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie rozpuszczaldoi

29. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fraassa

30. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe —m@zzanie zawargeoi parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylacyjna

31. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe —m@gzanie odporr§ci na twardnienie pod wplywem ciepta i powietrza
— Cz5$¢ 1: Metoda RTFOT



i PN-EN 12607-3 Jw. G#¢ 3: Metoda RFT

32. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar— Cz$¢
6: Oznaczaniegptaici objetosciowej metod hydrostatycza

33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpar— C2$¢
8: Oznaczanie zawaiti wolnej przestrzeni

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowéletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na agor —
Cz$¢ 11: Okralenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowévlietody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na ggor —
Cze$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowéletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na agor —
Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowéletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na ggor —
Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowéletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na agor —
Cze$¢ 22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowéletody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na agor —
Cz$¢ 27: Pobieranie probek

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowdvietody bada mieszanek mineralno-asfaltowych na ggor —
Cze$¢ 36: Oznaczanie gruboi nawierzchni asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie czasu wypltywu emulsji asfaltowych lefgiomierzem
wyptywowym

42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych

43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie warti pH emulsji asfaltowych

44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odywanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltoweaédBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie

indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvigania — C&¢ 5: Mieszanka SMA

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&ymagania — Cg¢ 20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetatgch stosowanych do mieszanek bitumicznych e$€4: Badanie
metod, Piescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeta@ich stosowanych do mieszanek bitumicznych -e$€2: Liczba
bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie nawrotu sgrystego asfaltdw modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie odporriigi na magazynowanie modyfikowanych asfaltow
53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@mzanie cigliwosci lepiszczy asfaltowych metedpomiaru
ciagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych mettestu wahadtowego
55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &manie dagliwosci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepdoi emulsji bitumicznych przez zanurzenie w
wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypelniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na g@o

61. PN-EN 14188-2 Wypehiaczeagky i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &ratpry zaptonu i palenia — Pomiar metostwartego tygla
Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapiqralénia — Metoda otwartego tygla Clevelad@a3. Wymagania
techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastrukury)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek nalmer-asfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogach
krajowych, Warszawa 2010

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzctastaltowe na drogach krajowych, Warszawa 2010

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emudsjialtowe na drogach krajowych, Warszawa 2009
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