SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIAI ODBIORU ROBOT BU DOWLANYCH
D.07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST awymagania dotycre wykonania i odbioru robot budowlanych w ramach
realizacji zadania:
przebudowy odcinka drogi gminnej nr 493526P w m. Powiercie Kolonia (ul.Stoneczna)

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest to zbidymagaw zakresie sposobu wykonania roboét
budowlanych, wiéciwosci stosowanych materiatéw, kontroli jadad i odbioru rob6t oraz wymagadndnie
instalacji, montau maszyn, urmzeii wyposaenia obowiazujacych przy realizacji Robét wymienionych
wpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyzasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem oznakowania
pionowego:

« ustawienie stupkdéw z rur stalowychi@dnicy 50-60 mm do znakéw drogowych

 przymocowanie gotowych tarcz matych znakéw drogdwgdblaskowych z folii 1 generacji , typu B do geyeh
stupkéw lub konstrukcji wsporczych,

e przymocowanie gotowych tarcz matyckrednich, odblaskowych z folii 1 generacji, typudd gotowych stupkéw
lub konstrukcji wsporczych,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy, z ieaionym na niej odblaskowymlicem, zwykle
umieszczony na pojedynczym stupku lub konstrukejparczej.

1.4.2.Tarcza znaku- element konstrukcyjny, ptaska powierzchnia z ysnionakrawedzia, na ktérej wsposoéb trwaty
umieszczone jest lico znaku. Tarczazmty¢wykonana z blachy stalowej ocynkowanejogniowo zpleezonej przed
procesami korozji powtokami ochronnymi zapewsigjmi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego znaku - jako jednolita lub
sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia cgs¢ znaku, stdaca do podania téei znaku. Lico znaku jest wykonane z folii
odblaskowej, na powierzchni, ktérej naniesiona jEei¢ przy wyciu transparentnych farb sitodrukowychdb
transparentnych kolorowych folii ploterowych. W ypadkach szczegélnych (znak z przejrzystych tworzyw
syntetycznych) lico znaku nie by zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Uchwyt montaowy - element stalowy Ilub aluminiowy zabezpieczony gdrz&orozp, shwacy do
zamocowania w sposob ragkny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wdeiwosci odblaskowe (wykonane jest
zmateriatu o odbiciu powrotnym - wspotdrym).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku- kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoee) wysegniki,bramy,
wsporniki itp.) gwarantuacy przenoszenie ohgienzmiennych i statych dzialggych na konstrukeji zamontowane na
niej znaki lub tablice wraz z elementamizicymi do przymocowania uby, zaciski itp.)

1.4.70kreslenia podane w niniejszych Sdzgodne z obowizujacymi Polskimi normami i okrdeniami podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycece robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonania Rob6t i ich zgodsé z Warunkami Kontraktowymi

i Dokumentami Wykonawcy oraz poleceniamiyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgre materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M-00.00.00,Wymagania
ogolne”.

2.2. Materiatami do wykonania oznakowania pionowegea:

- prefabrykaty betonowe lub beton wykonywany "na nedkdo zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw
i stupkow,

- konstrukcje wsporcze i stupki,

- tarcze znakow,

- folie odblaskowe, transparentne farby sitodrukowamsparentne kolorowe folie ploterowe, ecofu,

- materiaty do montau znakow,

- elementy 4czace tarcze znakow i tablic ze stupkamgmpmi.



Wszystkie znaki pionowe powinny &zaméwione u producenta posiag@go certyfikat na znak CE dla produkgciji
pionowego oznakowania drog, a zekgwarantujcego trwaté¢ znakéw w okresie gwarancyjnym.Gwarancja na
oznakowanie pionowe wynosi 10 lat.

Kazdy materiat uyty do wykonania i zamocowania pionowego znaku dveego, na ktory nie ma polskiej normy
(PN), kxdzie posiadé Aprobat; Technicza wydara przez IBDiM. Dotyczy to zwtaszcza folii odblaskogly wytych
do wykonania odblaskowych lic znakéw. Nie wymaga giprobat Technicznych dla transparentnych farb
sitodrukowych lub transparentnych kolorowych fofiloterowych, wykorzystywanych dowykonania kolorovwyc
powtok lica znaku i stanowtych jego tré¢. Wybor tych materiatléw dgizie zgodny zzaleceniami producentaytaj
folii odblaskowej.

W zahczniku nr 1 do rozpoeglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie szczegétowychwarunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych orazadeen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach [25], podano szczegotovierniacje odnénie wymaga dla znakéw pionowych.
2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- Z betonu wykonywanego ,na mokro”,

- Z betonu zbrojonego,

- inne rozwizania uzgodnione z #gnierem.

Zgodnie z normami okéonymi w pkt. 5.3.2

Materiat na fundamenty beton klasy C16/20 wedtugENN206.

Do wykonywania betonu natg uzy¢:

» cementu o klasie wytrzymaio nie mniejszej 1132,5 PN-EN 197-1,

* kruszywa spetiarego wymagania normy PN-EN 12620; wg tablicy 2,

Tablica 1. Wymagania dla kruszywa grubego i drobnego

L Wiasciwosé Wymagane wigciwosci kruszywado betonu tawy z
P oporem (wedtug PN-EN 12620)
Kategoria uziarnienia - kruszywa grubego €85/20
1
- kruszywa drobnego €85
2 Ogodlne granice i tolerancje uziarnienia kruszywa | Gr15
grubego
3 Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa wg tablicy 4
drobnego
4 Zawartag¢ pytow (wg PN-EN 933-1) dla kruszywa grubego i drobnego f
<LA40
6 Ksztatt kruszywa grubego (wg PN-EN 933-3 lub | <Flsolub <Slss
PN-EN 933-4)
7 Gestas¢ ziaren (wg PN-EN 1097-6) Wartas¢ deklarowana
8 Zawarta¢ substancji organicznych (wg PN-EN Barwa nie ciemniejszanivzorcowa
1744-1)

» wody wg PN-EN 1008.

2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1. Ogolna charakterystyka konstrukcji wsporczyb

Rodzaj konstrukcji dla tablic przeddrogowskazowydhnogowskazowych naby przyja¢ na podstawie zatwierdzonego
projektu Statej Organizacji Ruchu.

Parametry techniczne konstrukcji uzadmne g od powierzchni montowanych znakoéw i tablic orazloéci i sposobu
ich usytuowania w terenie.

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposolagrenia konstrukcji wsporczej z fundamentem zaprafolVykonawca

i uzgodni z Zamawiagcym za pérednictwem lgyniera.

2.4.2. Rury na stupki i konstrukcje do znakow

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-7422DI{® innej normy zaakceptowanej
przez lrzyniera. Powierzchnia zewtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,efniec,
zwalcowan i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage

Z procesu wytwarzania, mieszace st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pBMzH-84023.07 [5], lub inne normy po
zaakceptowaniu przezdyniera.

Do ocynkowania rur stosujeegiatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.



2.4.3. Ksztaltowniki na konstrukcje do znakéw

Ksztattowniki powinny odpowiadavymaganiom PN-91/H-93010 [23].

Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wspeh do znakéw powinna bty cynku o czystei
niemniejszej 199,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02.

2.4.4. Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej komej na konstrukcjach stalowych, powinna ona dpéin
wymagania PN EN I1SO 1461:2000 [12] i PN-EN 102402(12a]. Minimalna grubi powtoki cynkowej powinna
wynosic120 um. Powierzchnia powtoki powinna byciagta i jednorodna pod wzgdem ziarnistéci. Nie maze ona
wykazywa& widocznych wad jak rysy,einiecia, pecherze lub odstawanie powtoki od paio

2.4.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrkcje wsporcz

Przedmiotem gwarancjiagtasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéwcojacych oraz trwaléc
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczyehkazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementow,zsltych do zamocowania znakow do innych obiektow lobstrukcji -
gwarancja mge by wydana dla partii dostawy.

W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogolwbramowych i wysignikowych gwarancja jest wystawiana
indywidualnie dla kadej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwétd konstrukcji wsporczej powinien wyng@si
10 lat.

2.5. Materialy na tarcze znakow

2.5.1.Znaki o konstrukcji panelowej tarcz

Tarcze oznakowania kierunkowego wykonareal blachy stalowej gruldci, co najmniej 1,25 mm, zabezpieczone
antykorozyjnie metogl zanurzeniow(ogniows), ktére poddane zostanobrébce chemicznej w celu pokrycia ich
antykorozyjnymi powtokami konwersyjnymi chromianomvy anodowymi lub im podobnymi, spetrdaymi
wymagania badana odporné w komorze solnej i badana odporné& w warunkach przyspieszonego starzenia.
Tylne strony tarcz oznakowania kierunkowegedd pokryte lakierem barwy szarej, neutralnej o wspghmiku
luminacji o wartéci od 0,08 do 0,10; zgodnie ze wzorcem w ,Szczeggéh warunkach technicznych dlaznakéw
i sygnatéw drogowych oraz wdzenbezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki umieszczania ichrogach”, Dz.
Ustaw nr 220, poz. 2181z dnia 23.12.2003r.Zastorewzowtoki lakiernicze spebpivarunki norm PN-88/C/81523
oraz PN-76/C/81521.

Tarcze znakéw naky wykonaw konstrukcji panelowej z nitiwoscia dzielenia znakéw w plaszcayie pionowej

i poziomej. Pionowe i poziome linigdzenia paneli nie magoowodowa przecinania liter.

Usztywnienie paneli naky uzyska& poprzez podwdjne zagiie kravwedzi znaku na catym jego obwodzie lub / iprzez
zastosowanie stalowych profili.

Tarcza znaku musi byowna i gltadka - bez odksztafcgtaszczyzny znaku, w tym pofatdofivawgie¢, lokalnych
wgniecé lub nieréwndci itp.

Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowapaatdowanie itp.) nie m@ wynost wiecej niz:

- 0,1% najwigkszego wymiaru znaku przy L < 4,0 m,

-max. 6 mm przy L > 4,0 m.

Przyjete wymiary paneli muszgwarantowa spetnienie warunkéw jw. W przypadkach konieczngelezry zastosowé
dodatkowe wzmochnienia (usztywnienia) zapobiggmjpdksztalceniom powierzchni panela.

Dopuszcza sistosowanie wymiaréw poziomych zaagionych do 0,05 m np. @y wymiaréw 1,20 m, 1,25 m,1,30 m,
1,35 mitd.

2.5.2. Znaki o jednolitej konstrukcji tarcz

Do znakéw o jednolitej konstrukcji tarcz nalewszystkie znaki grup A-D i F, G. Znaki, ktorych mmary
nieuzasadnianpodziatu na panele powinny dyykonane jako jednolite z podwadjnie zetyimi krawedziami nacatym
obwodzie, bez ostabigjych nact¢ i przewezen na naraach, z zachowaniem wszystkich innych warunkéw jek d
tarcz panelowych.

2.5.3.Materiaty odblaskowe na tarczach znakéw

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gioprzez trwate naniesienie na powierzeharczy znaku odblaskowego lica
znaku.

Materiaty odblaskowe ayte do wykonania znakéw drogowych powinny poséadarobat Techniczr (za wyptkiem
transparentnych kolorowych farb sitodrukowych lunsparentnych kolorowych folii ploterowych, ktohyclobor
powinien by zgodny z zaleceniami producenta folii odblaskowejcelu zapewnienia maksymalnej trwadd
kolorowych transparentnych powtok na powierzchtii falblaskowej).

Jako materiaty odblaskowedn stosowanédolie odblaskowe typu 1.

Okresy trwatdci lica znaku wykonanego przyyciu folii odblaskowych? lat dla lic wykonanych z folii typu 1.

W przypadku wykonania tarczy znaku z blachy stajoa@ynkowanej ogniowo, wymagany okres trwiioznaku
wynosi 5 lat.

Powierzchnia tarczy znaku powinna ¢bydowna i gladka, nie magna niej wystpowa® lokalne nieréwnéci

i pofatldowania. Niedopuszczalne jest veggiwanie jakichkolwiek zarysouvigoowierzchni tarczy znaku.



Doktadna¢ odwzorowania rysunku symboli na powierzchni liceaku powinna by taka, aby wady konturéw tych
symboli, ktére mog powstdé& przy nanoszeniu transparentnej kolorowej farbyodsitkowej na odblaskaw
powierzchng folii nie byty wigksze ni:

- 0,5 mm dla znakéwrednich,

- 1 mm dla znakéw diych.

Polczenie folii odblaskowej z targzznaku nie mge wykazywa zadnych odklejg i rozwarstwié migdzy folia
a tarca znaku. Niedopuszczalne jest wystwanie jakichkolwiek ognisk korozji zarébwno na perzchni jak ina
obrzezach tarczy znaku. Tylna strona ptyty znakéw odbdasich musi by zabezpieczona fagimieodblaskow barwy
ciemnoszarej. Dla powtoki lakierniczej na tylnejwierzchni tarczy znaku o grubo 60 “mwynosi +15 nm.
Sprawdzenie wg PN-EN 1SO 2808:2000 [22].

2.5.4.Barwa

Odblaskowe znaki drogowe pionowe, wykonane zgodnigymaganiami niniejszej Specyfikacji, powinny spat
wymagania, obowzujace dla znakéw nowych, przed ich zamontowaniem pdzi.

Lica znakéw drogowych powinny spehiiavymagania fotometryczne i kolorymetryczne w zalaesdblaskowsci

barwy.
Tablica 2. Wspo6hgdne punktow narmych wyznaczaicych pola barw

Wspotrzdne chromatyczrigi punktéw naranych
Barwa folii wyznaczajcych pole barwy4rdodto swiatta Des,
geometria pomiaru 45/)
1 2 3 4

Biala X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zo6ta typ 1 folii X 0,522 0,47 0,427 0,465
y 0,477 0,44 0,483 0,534
Zo6ta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,15 0,21 0,137
y 0,171 0,22 0,16 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brazowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394

Pomaraczowa X 0,61 0,535 0,506 0,57
y 0,39 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,35 0,3 0,285 0,335
y 0,36 0,31 0,325 0,375

2.5.5.0dblaskowasé¢ znakow

Odblaskowe znaki drogowe pionowe, wykonane zgodnigymaganiami niniejszej Specyfikacji, powinny spat
wymagania (Tab. 3), obowdujace dla znakdédw nowych, przed ich zamontowaniem pdzi.

Tablica. 3 Wymagania dla wspétczynnika luminar@ii wsp6trzzdnych chromatyczrigix, y oraz wspéitczynnika
odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostki 1 Wymagania
1 Wspéiczynnik odblasku R’ gk cd/melx typ 1 typ 2
oswietlenia 5, kat obserwacji
0,33) dla folii;
- biatej
- z0kej > 50 > 180
- czerwonej > 35 > 120
- zielonej >10 > 25
- niebieskiej >7 >21
- brazowej >2 >14
- pomaraczowej >0,6 >8
- szarej > 20 > 65
2 Wspotczynnik luminancji b i typ1 typ 2
wspotrzdne chromatycznigi X,
y *) dla folii:
- biatej b>0,35 b>0,27




- z0kej b>0,27 b>0,16
- czerwonej b >0,03
- zielonej b>0,05 b > 0,03
- niebieskiej b>0,04 b > 0,01
- brazowej b>0,01 0,09 >b > 0,03
- pomaraczowej 0,09>b>0,03 | 0,14
- szarej b>0,17 0,18 >b>0,12
0,18 >b > 0,12
*) wsp6hrzedne chromatyczngi x, y w polu barw wedtug tablicy 2

2.6. Materialy do montazu znakoéw

Wszystkie ocynkowanead¢zniki metalowe do konstrukcji wsporczych znakéw §auby, listwy, wkety itp.powinny
by¢ czyste, gtadkie bezegnie¢, naderwai wypuktych karbéw. Elementy zastosowane do mantanakéw i tablic,
oraz sposOb monta, powinny umaliwi ¢ demonta tarcz, znak6w i tablic dla pracownikéw administrat drogi; dla
konserwaciji, lub wymiany uszkodzonychgéa znaku.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Roboty zwhzane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pioigowaog by¢ wykonane przy zyciu dowolnego
sprztu mechanicznego, zaakceptowanego przamiera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaigjalioe”.

4.2. Transport znakow

Znaki drogowe, konstrukcji wsporczych i osgre (uchwyty,sruby, naketki, itp.), folie, elementy odblaskowe,farby na
okres transportu odpowiednio zabezpiéczgk aby nie ulegaly przemieszczaniu i w spos@uwszkodzony dotarty na
miejsce zamontowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot

Ogodlne zasady wykonania Rob6t podano w ST D-M-Q0@QWymagania ogdine”.

Roboty naley wykonywa zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykagaw PZJ, opracowanym
Projektem Technologii i Organizacji Rob6t (PTiORJaitwierdzonymi przez hyniera.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naly wyznaczy:

- lokalizacje znaku, tj., jego pikietaraz odlegté¢ od kravedzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,

- wysokas¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizuice miejsca ustawienia znakéw nalezabezpiecz§w taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru
robdt istniata maliwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dywgodne z wymaganiami podanymi w ,Szczego6towych
warunkach technicznych dla znakéw i sygnatow drogdw oraz urzdzeh bezpieczéstwa ruchu drogowego
i warunki umieszczania ich na drogach”, Dz. Ustav220, poz. 2181 z dnia 23.12.2003r.

Miejsce wykonywania prac naig oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikéw i kiamyich pojazdami nadrodze.
5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcjwsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by dostosowany do gbokasci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego Sgite

Wykopy fundamentowe powinny bBywykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana byto przystpi¢
natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentdwyc

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteeniem prefabrykatu natg wyréwna i zag:éci¢. Wskanik zag:szczenia gruntu w korycie

powinien wynost Is=1,0. Badanie zagzczenia naley przeprowadziwg PN-88/B-04481. Wolne przestrzeniecdry

scianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic materialem kamiennym, np. ktiem i doktadnie zagci¢ ubijakami
recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torngd powierzchnia prefabrykatu powinna ¢byéwna
z powierzchri pobocza lub by wyniesiona nadetpowierzchng nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlansaowania znakéw wielkowymiarowych najewykona
zgodnie z PN-S-02205:1998 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartygdZbrozpartych naley wykonywa zgodnie z Dokumentami
Wykonawcy lub wskazaniami tgniera. Wykopy nalgy zabezpieczy przed naptywem wod opadowych przez
wyprofilowanie terenu ze spadkiem u#liwiajacym fatwy odptyw wody poza teren przylegey do wykopu. Dno
wykopu powinno b¥ wyréwnane z doktadr$gia+ 2 cm.



Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnatzy usura¢ i miejsce wypetri do spodu fundamentu betonem.
Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykaj st z gruntem naley zabezpieczy izolacj, np. emulsjasfaltova. Po
wykonaniu fundamentu wykop nale zasypa warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zagzczeniem gruntu.

Wskaznik zag:szczenia gruntu powinien wynoésils21,0 (zgodnie z noraBN-77/8931-12). Fundamenty pod

konstrukcje wsporcze znakéw wykdzabetonu klasy nie mniejszej znB-20 spetniajcego wymagania PN-EN
206:2014-04, a zbrojenie stalowe zgodne z ndPiK-EN 1992-1-1:2008.

Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych zgodmernaPN-85/B-03215.

Posadowienie fundamentéw powinnatlwykonane na gbokasci ponizej przemarzania gruntu.

Przed zasypaniem wykopu fundamentowego konstrukegiporczej naley wykona monta  konstrukcji;
5.3.3.Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchyika od pionu, nie wtej niz+ 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz+ 2 cm,

- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krawzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjmegboju, nie
wigcej nz+ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegib umieszczenia znaku zgodnie z szahikiem nr 1 do
rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie szczego6towych warunkéw technicznych di
znakéw i sygnatow drogowych oraz wdzen bezpieczastwa ruchu drogowego
i warunkéw ich umieszczania na drogach [25].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne

6.2. Badania materiatébw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialtbw do wykonania fundamentéw betgeb ,na mokro”
zgodnie z normp PN-EN 12350. Uwzglniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowyeh, wniosek
Wykonawcy, Irtynier maze zwolné go z potrzeby wykonania batlanateriatow dla tych robot -decyzja natedo
Inzyniera.

Kontrola materiatéw do betonu:

Tablica 4. Czestotliwoséi zakres bada

Lp. Wyszc_zegél_niepie bada Minimalna czgs.totlliwoéé badan i Metoda badania
i pomiarow pomiarow
na dziennej dziatce roboczej
1 Badanie wtaciwosci kruszyw do Dla kazdej partii kruszywa i przy kalej
betonu zmianie kruszywa
2 Badanie wody Dla kazdego vatpliwegozrodia PN-EN 1008
3 Badanie cementu Certyfikat producenta PN-EN 197-1
dla kazdej partii %
4 Oznaczenie wytrzymasoi na 1 seria (3 probki) na dziendziatke PN-EN 12390-3
sciskanie po 28 dniach

*) partia cementu — iké cementu olgita jednym orzeczeniem producenta lub bedzwatpliwosci co dojednolitéci
cech

6.3. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przedstadbkumenty wymienione w pkt 2 na materiaty do
akceptacji layniera. Wszystkie materialy dostarczone na budpawinny by sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiardw.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci dostarczonych
wyrobow i materialdw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania robot nalezbadd:

- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentami Wykonaw(lpkalizacja; wymiary, wysokdc¢
zamocowania znakoéw),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

- poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki,

- poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych,

- widocznd¢ znakow w dzie,

- widocznag¢ i odblaskowé¢ znakéw w nocy (wizualnie),

- zgodnd¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikagj

- wykona® dodatkowe badania laboratoryjne na zlecenigriera.

Po zakdéczeniu robdt naley wykona badania kontrolne:



- badanie zagszczenia obsypek stupkéw - sprawdzeniu powinno ggaElinin. 10% ustawionych stupkéw oraz
w miejscach wtpliwych,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(Mdymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas

a) szt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjoyet oraz konstrukcji wsporczych,

b) m(metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.000 ,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje gia wykonane
zgodnie z dokumentagjprojektows, niniejsza ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozyhe.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbior robét oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikow pomiaréw
i bada jakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego alevykona przeghd znakéw i wybram grupe podd& badaniom
fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki przadu i bada mog by¢ podstaw odbioru pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny natg przeprowadzi w ciagu 1 miesica po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST
8.4. Uznanie rob6t za wykonane prawidtowo

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli ocena
prawidtowdici i kompletndci ich wykonania okazatagpozytywna.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczce podstawy platréoi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-76/C-81521Wyroby lakierowane - badanie odpéchpowtoki lakierowanej na dziatanie wody oraz czzenie
nasikliwosci,

. PN-83/B-0301@ciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowani

.PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwagriione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania,
.PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odgai powtoki na dziatanie mgtly solnej,

. PN-89/H-84023.07 Stal okdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki,

.PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - Rotenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie,

.PN-B-03264 Konstrukcje betonowsglbetowe i spgzone - Obliczenia statyczne i projektowanie,

. PN-EN 40-5 Stupy @wietleniowe. Czs¢ 5. Stupy éwietleniowe stalowe. Wymagania,

.PN-EN 206-1 Beton G#¢1: Wymagania, wigciwosci, produkcja i zgodni,

10. PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium - Blachysiny i ptyty - Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobow
walcowanych na zimno,

11. PN-EN ISO 1461 Powiloki cynkowe nanoszone na statodaezanurzeniow (cynkowanie jednostkowe) -
Wymaganie i badanie,

12. PN-EN 10240 Wewgtrzne i/lub zewantrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganiaydatce powitok
wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniaghitomatyzowanych,

13.PN-EN 10292 Témy i blachy ze stali o podvigzonej granicy plastyczic powlekane ogniowo wsposohagly
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicdostawy,

14.PN-EN 10327 Témy i blachy ze stali niskogglowych powlekane ogniowo w sposolagly doobrébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy,

15. PN-EN 12767 Bierne bezpieamwo konstrukcji wsporczych dla wdzen drogowych. Wymagania i metody
bada,

16.PN-EN 12899-| Stale, pionowe znaki drogowe <42 Znaki stale,

17.PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe €$€5 Badanie wgpne typu,

18.PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej przez obwid&od IP),

19.PN-EN 60598-I Oprawy @vietleniowe. Wymagania ogdlne i badania,

20.PN-EN 60598-2 Oprawyswietleniowe - Wymagania szczegbtowe - Oprawwietleniowe drogowe,
21.PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane,

22.PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie grhdbpowtoki,

23.PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor,

24.PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymiagebadania.

10.2 Przepisy zwjzane
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25. Zakczniki nr 1 i 4 do rozpormzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008 sprawie szczeg6towych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatdw drogolwyoraz urzdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego

i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U.20,20z. 2181)

26. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia020r. w sprawie sposobow deklarowania zgddno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ickienabudowlanym (Dz. U. nr 198, poz.2041)
27.Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad202 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedhoste
organizacyjnych upowaionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

28. CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surfacecslo@or visualsignalling (Zalecenia dla barw
powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)

29. CIE No. 54 Retroreflectiondefinition and measureméRowierzchniowy wspélczynnik odblasku definicja
i pomiary)

30.Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budmyth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

31. State odblaskowe znaki drogowe i aglizenia bezpiecastwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielania
aprobat technicznych nr Z/2005-03-009



