SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D - 07. 02. 01.

OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP:

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI :

Przedmiotem specyfikacjpsvymagania techniczne wykonania i odbioru oznakaa/pionowego :
- znaki typu ,A" ,"B", ,D” i T male, folia | geneacji ;

- stupki do znakoéw o przekroju 50 mm i dt. 3,5m5mh, w ramach

przebudowy drogi wewrgtrznej w m.Ochle, gm.Koto

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST;

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecem realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST :

Ustalenia niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia rob6t zazanych z wykonaniem trwatego oznakowania pionowegmjmup :
1.3.1. Ustawienie stupkéw do znakdw,
1.3.2. Wykonanie znakéw pionowych odblaskowych (matych, Ifgks., i montana stupkach.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :
Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z ich obowzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami ganymi w SST
D-00.00.00.00. "Wymagania ogolne"

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT :

Ogoblne wymagania dotyseze wykonania robét podano w SST D-00.00.00.00 ikt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania , oraz za zgoditoz SST "Wymagania ogolne" i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY:

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu piamgo oznakowania drég ,wedtug zasad niniejszych §ST

2.1.1. Stupki do znakdéw pionowych stupki, uchwyty montzowe i pochwyty powinny hy wykonane zgodnie z dokumentacj

projektows lub wskazaniami liyniera. Stupki winny b§ z rur stalowych ocynkowanych 50,0 mm . Grédérianki rur nie mniejsza

niz 3,2 mm. Element kotwty stupka naly wykona: jako element zaginany z blachy stalowej o powienznie mniejszej i 0,4 nf.

2.1.2. Znaki drogowe :

- trwatos¢ materiatow na wplywy zewatrzne - materialy gyte na lico i tarcz znaku oraz paftzenie lica znaku z targz a take
spos6b wykaczenia znaku, mugz wykazywa& petrn odpornd¢ na oddziatywanieswiatta, zmiany temperatury, wplywy
atmosferyczne i wysgpujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczmetym korozg elektrochemicza ) - przez caty
czas twatéci znaku, okrélony przez Wytwore.

- warunki gwarancyjne - Producent znaku ohg@any jest przy dostawie okt trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne, azak
udostpni¢ - nazyczenie odbiorcy - instrukgjmontau, szczegétowe dane o ewentualnych ograniczeniastogowaniu i instrukej
utrzymania znaku. Wymagany minimalny okres gwaramctarcz znakéw wynosi 7 lat.

- materialem do wykonania tarcz jest blacha stalosgnkowana, ktéra powinna byodporna na korogjw warunkach zasolenia,
0 wymaganej grubimi 1,25 mm. Dla kadej partii Wytwodrca powinien dostarazyzaswiadczenie o jakéi blachy”, potwierdzajce
grubai¢ blachy, zastosowarmmetod cynkowania oraz grulsé powtoki cynkowej, wg PN-89/H-92125

- warunki wykonania tarczy znaku - musi ona bgwna i gltadka, bez odksztafcgtaszczyzny znaku, w tym pofatdoivawgig¢,
lokalnych wgniecg lub nieréwndci, itp. Odchylenie ptaszczyzny nie aeowynost wiecej, niz 1,5% najwtkszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy musgby¢ réwne i nieostre, podwojnie zatg na catym obwodzie tarczy. materialy odblaskovzeaki drogowe
odblaskowe wykonuje siprzez oklejenie powierzchni znaku materiatem oshdavym. Materiat ten powinien posiadgwiadectwo
dopuszczenia". Powinna nim dfolia odblaskowa | generacji (np. ,3M" lub réwnoima). Musi ona posiadanaki identyfikacyjne
producenta folii oraz dafprodukcji. Znaki winny by umieszczone pod wierzchnivarstwg folii. Zastosowane znaki drogowe musz
by¢ ocechowane znakiem bezpieagiva ,B".

2.2. Partia znakéw przeznaczona do zamontowania muiigmsatest.

2.3. Ogo6lne wymagania dotygee materiatdbw podano w SST D-00.00.00.00 pkt.2.

3. SPRZET:
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-00.00.00.00 pkt.3.

4. TRANSPORT:
4.1. Ogo6lne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-00.00.00.00 pkt.4.
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4.2. Znaki mog by¢ przewaone samochodami dostawczymi lulgzeirowymi w pozycji pionowej w odpowiednich stojakac
zabezpieczafych przed madiwoscia przesuwania giw czasie transportu i ocieraniagpowodujicego uszkodzenia powierzchniowe.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Ogélne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00.00 pkt.5

5.2. Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji harmonogram robét uwergiiajacy wszystkie warunki w jakich dolzie
wykonywane pionowe oznakowanie.

5.3. Zakres wykonywanych rob6t :

5.3.1. Wyznaczenie miejsc ustawienia znakéw zgodnie zieat@onym projektem organizacji ruchu .
5.3.2. Ustawienie oznakowania :

- Wykopanie dotéw pod stupki.

- Wykonanie w dolnej cgci stupka zakotwienia uniembiwiajacego obrot.

- Ustawienie stupka w przygotowanym dole ; wypionoigasiupka i zabetonowanie wedzi podziemne;.

- Przymocowanie znakdéw do stupkdw. Nagza krawdz znaku nad poziomem jezdni winna wyrto2j00 m .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT:

6.1. Ogo6lne wymagania dotysee kontroli rob6t podano w SST D-00.00.00.00 pkt.6.

6.2. Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstaatesty znakoéw przeznaczonych do zamontowariignlarowi,
w celu akceptacji.

6.3. Materiaty powinny spetniawymagania norm podanych w pkt. 10

6.4. Kontrola w trakcie prowadzenia rob6t.

6.4.1. Sprawdzenie zabetonowania stupkéw w dotach. - oeenaalna.

6.4.2. Sprawdzenie wypionowania stupkow i wysékbzamontowania znakéw . Wykrycie ewentualnych ieprawidtowdci
obciaza Wykonawe robét, niezalenie od dokonanych uprzednio odbioréw.

7. OBMIAR ROBOT:
Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SST D-00.00.00.00 pBe@dnostk obmiaru jesszt .wykonanego
oznakowania pionowego

8. ODBIOR ROBOT:

8.1. Ogdlne wymagania dotysee odbioru robét podano w SST D-00.00.00.00 pkt.8.

8.2. Odbiér wykonania oznakowania pionowego jest dokgnam zasadach odbioru d@pwego. Do odbioru Wykonawca
przedstawia wymagane atesty.

Odbioru dokonuje Iaynier na podstawie oglizin oznakowania. W przypadku stwierdzenia usténeinier ustali zakres wykonania
robot poprawkowych. Roboty te Wykonawca wykona naswh koszt w terminie ustalonym przezyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:

Ogoblne wymagania dotysze podstawy ptatrsgi podano w SST D-00.00.00.00 pkt.9. Wykonanie talixejmuje :

- oznakowanie pionowe drogi wexnnej ;

- znaki typu ,A",’B", ,D", i,T7"

- stupki do znakéw o przekroju 50 mm i.d5 , 4,5m .

-10. PRZEPISY ZWIAZANE

-10.1 Normy

-1. PN-76/C-81521Wyroby lakierowane - badanie odp&chpowtoki lakierowanej na dziatanie wody oraz ozzemnie
nasikliwosci,

- 2. PN-83/B-0301Gciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoweani

- 3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwaggiione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania,
-4.PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpimi powtoki na dziatanie mgtly solnej,
-5.PN-89/H-84023.07 Stal okil®nego zastosowania. Stal na rury. Gatunki,

- 6. PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - Rotenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie,

-7.PN-B-03264 Konstrukcje betonoweelbetowe i spgzone - Obliczenia statyczne i projektowanie,

-8.PN-EN 40-5 Stupy éwietleniowe. Cz$¢ 5. Stupy dwietleniowe stalowe. Wymagania,

-9.PN-EN 206-1 Beton G#¢1: Wymagania, whkiwosci, produkcja i zgodni,

-10. PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium - Blachysmy i ptyty - Tolerancje ksztattu i wymiarow wyrobow
walcowanych na zimno,

-11. PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na statothezanurzeniow (cynkowanie jednostkowe) -
Wymaganie i badanie,

-12. PN-EN 10240 Wewtrzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymaganiaydeice powitok
wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniaabtomatyzowanych,

-13.PN-EN 10292 Tamy i blachy ze stali o podwgzonej granicy plastyczéa powlekane ogniowo wsposogty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki technicznstday,

-14.PN-EN 10327 Tamy i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo w sposohlgly doobrobki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy,

-15.PN-EN 12767 Bierne bezpieamtwo konstrukcji wsporczych dla wdzen drogowych. Wymagania i metody bagla
-16.PN-EN 12899-| State, pionowe znaki drogowe €4¢.: Znaki state,
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-17.PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe €$€5 Badanie wspne typu,

-18.PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej przez olwyd&od IP),

-19.PN-EN 60598-I Oprawy @vietleniowe. Wymagania ogoélne i badania,

-20.PN-EN 60598-2 Oprawyswietleniowe - Wymagania szczegotowe - Oprawwietleniowe drogowe,
-21.PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane,

-22.PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie grgdd@owtoki,

-23.PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagaor,

- 24.PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagéadania.

-10.2 Przepisy zwjzane

-25. Zalgczniki nr 1 i 4 do rozporglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008 sprawie szczeg6towych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatdw drogolwyoraz urgdzean bezpieczastwa ruchu drogowego
i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U.20,20z. 2181)

-26. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpniaO20r. w sprawie sposobow deklarowania zgddno
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ickiena budowlanym (Dz. U. nr 198, poz.2041)

-27. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada02 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jedikoste
organizacyjnych upowaionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

-28.CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surfacecsléur visualsignalling (Zalecenia dla barw powidmziowych
sygnalizacji wizualnej)

-29. CIE No. 54 Retroreflectiondefinition and measureméRowierzchniowy wspétczynnik odblasku definicja
i pomiary)

-30.Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

-31. Stale odblaskowe znaki drogowe i aglzenia bezpiecAstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDIM do udzielania
aprobat technicznych nr Z/2005-03-009
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