SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtecznej (SST) swymagania dotyere wykonania i odbioru roboét
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni w ramach

przebudowy drogi wewrgtrznej w m.Ochle, gm.Koto
1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6lowe Specyfikacje Techniczne (SST) stam@ais¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i niglge
stosowa przy zlecaniu i realizacji rob6t zwdianych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni .
1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t awanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed weniem nasfpnej warstwy nawierzchni.
Zakres robot obejmuje oczyszczenie warstw konsyjakch nawierzchni (warstwy bitumicznej aicej i podbudowy z
kruszywa kamiennego) oraz skropienie ich emudsfaltows i rozpryskanie na rozpadiéj emulsji mleczka wapiennego.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjambdanymi w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w Ktéamea zdyspergowam jest asfalt, a fagciagta jest woda lub roztwor
wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emualsisfaltovy jest take emulsja, w ktérej zdyspergowana fazazenaawiera
uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulgaaasfaltu lub po pracy charakterystykitkowej emulsiji.
1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emaylsiv ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunkihstzom
zdyspergowanego asfaltu.
1.4.3. Zwiazanie m¢dzy warstwowe - wykonana na miejscu (placu budoapljkacja okrélonego zestawu materiatdw
(emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktorej celerst jgwate zespolenie warstw nawierzchni drogowe}.4l Pojczenie jest
powierzchn (pionowg lub skdna) styku: « medzy rodzajami mma o #dych wiaciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt
lany), « mkdzy warstwami z mma i ugdzeniami znajdacymi sk w jezdni (np. krawzniki, kostka brukowa, studzienki
instalacyjne itp.).
1.4.5. Spoina technologiczna jest (piomdwb skana) powierzchm styku, ktéra powstaje przy pasmowym wbudowaniu
mma o poréwnywalnych wéaiwosciach obok siebie (spoiny podhie) lub - w przypadku diszych przerw w pracy -
jedna za drugy(spoiny poprzeczne).
1.4.6. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wyrikgin z uwarunkow@ roboczych odgpem miedzy dwoma warstwami
mma lub médzy warstwami mma i usglzeniami wbudowanymi w jezdni Odstp ten powinien zostawypetniony
w stopniu gwarantgpym szczelngc.
1.4.7. Uradzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i inatgline scieki, krawezniki itp.
1.4.8. Tdma polimeroasfaltowa - najexiej samoprzylepna ¢ema wytworzona w warunkach przemystowych z asfaltu
drogowego modyfikowanego elastomerami o przekrojostolatnym, zabezpieczona przed sklejaniem gizektadly
z papieru silikonowanego.
1.4.9. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszangfalta modyfikowanego polimerami, wypetniacza iyoh dodatkow,
wytworzona w warunkach przemystowych, stosowanaimmo, o widciwosciach umaliwiajacych roziagenie, warstw
0 wymaganych wymiarach, na kradeziach stykéw warstw nawierzchni, pokeh, urzadzer w nawierzchni, stosowana do
zapewnienia prawidiowego paizenia.
1.4.10. Zalewa drogowa - wytworzona w warunkacteprgstowych mieszanka asfaltu drogowego z elastamietddra
zapewnia dohr przyczepné¢ do $cianek szczeliny oraz da wydtuzalnasé¢ (rzedu 25 %) w niskiej temperaturze (-20°C),
stosowana na gaco do wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;j.
1.4.11. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej -r§ti@a nawierzchni wykonana z mieszanki mineralrfatsve;,
spetniajca wymagania obowkujacych przepiséw technicznych.
1.4.12. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaljow&ilka warstw z mma o grubligiach wynikajcych z projektu
technicznego nawierzchni drogowej.
1.4.13. Podee warstwy - niej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowe;j.



Pozycja w oznaczeniu Litera lub liczba Qlnjenie oznaczenia Metoda badag normy

1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-EN 1430

2i3 Liczba dwucyfrowa Zawart6 lepiszcza [%(m/m)] ill\lst 1428 lub PN-EN
Informacje o rodzaju lepiszcza:

4 !ub B Asfalty droggwe ] PN-EN 12591

4i5I|ub P Dodatek polimerow PN-EN 14023

4516 F Dodatek uptynniacza do emulsji
wigkszy niz 2%(m/m)

5, 6 lub 7 (odpowiednio)| 1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1
Zastosowanie:

. M . . .
ostatnia RC - do zhczania warstw nawierzchni

- do remontéw cgstkowych

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY.
Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktore posiadaj
1. Certyfikat wykazujcy, ze zapewniono zgodté z kryteriami technicznymi okéonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wawych przepiséw i dokumentdéw technicznych,
2. Deklaracji wiaciwosci uzytkowych (DoP) zgodnie z Rozpadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr
305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. lub certyfikat zg®di z normami europejskimi PN-EN,Zeli nie s objete certyfikacy
okreslona w pkt. 1 i ktére spetniagjwymagania specyfikaciji.
2.1. OgoIne wymagania dotyge materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-00.00.00 ,Wymagania
0go6lne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Do zlgczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalestosowd kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeram
Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone dgzania warstw konstrukcji nawierzchni powinny sjmtnvymagania
okreslone w tablicy nr 1, a emulsje asfaltowe modyfikomaolimerami powinny spetriiavymagania okrdone w tablicy
nr2.
Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych pgamy spetnié@ wymagania podane w PN-EN 13808
i WT-3 ,Emulsje asfaltowe 2009".
Tablica 1. Wymagania dotysze kationowych emulsji modyfikowanych polimeramosiwanych do zkzania warstw
nawierzchni

Metod badh C60 BP3 ZM
Wymagania techniczng ed? a a Jednostka
wedtug normy Zakres
Klasa .
wartoici
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4 50do 100
Zawartd¢ lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62
Czas wyplywu dlq
B2mm W 409G PN-EN 12846 s 1 TBR
: in| PN-EN 1429
Pozostalé¢ na sicie 9%(m/m) 1 TBR
0,5mm
Trwatos¢ po 7 dniachl PN-EN 1429
magazynowania %(m/m) 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrycia| 1 TBR
Adhezj& powierzchni
WT-3, zahcznik 2 2 >75
pH emulsii PN-EN 12850 - >3,5"




Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji lesfiaych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,2mm 3 <100
Temperatura PN-EN 1427 oC 4 >43
mieknienia

Nawrdt spezysty w
25°C

3 Emulsg mazna rozcigéczy¢ woda do stzenia asfaltu nie mszego nid0%(m/m),

®) Nie dotyczy emulsiji rozcieezanej wod na budowie,

° Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma beegni kontakt z kruszywem,

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do awénia warstwy asfaltowej z podbudprawierajca
spoiwo hydrauliczne

PN-EN 13398 % 4 >50

2.3.2 Wymagania dla roztworu mleka wapiennego.

Mleczko wapienne w ktérym zawagtoCa(OH)2 >90% oraz zawasd catkowita (CaO+MgO)> 90% wg PN-EN 459-2,
srednia ziarnisté czastek statych d50%<5 um. égenie roztworu roboczego mleka wapiennego ayaf@zygotowd tak,
by w 100 g probki zawarté wodorotlenku wapnia wyeana w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pmlskiszarce
w temp. 110£5°C do statej masy (jednak niezdjwniz 5 godz.) byta nie mniejszazni1,5 g i nie wgksza nk 21 g.

2.4. Dostawy materiatéw do wykonania skropienia

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawaaot. Do obowizku Wykonawcy naley takie zorganizowanie
dostaw materiatléw, aby zapewniymagan jakas¢ robot.

2.5. Skltadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i obagnia jej jakdci.

Emulsg nalezy przechowywa& w  zbiornikach  stalowych  wypoganych w uradzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Emulspzna magazynowa w opakowaniach transportowych lub
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewanientdod. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej aalprzestrzega
zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZT.

3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” Bkt.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni.

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien arg sic mazliwoscia korzystania
Z nastpujacego sprztu:

- szczotek mechanicznych.

Zaleca s wycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna ¢ bywykonana
z twardych elementéw czyszgzch i steyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcpezylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiaciakkie elementy czyszaze i shiy¢ do zamiatania. Zalecaesi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

- szczotek gcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza do emulsji wyposang dodatkowo w lang do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna byyposaona w urzdzenia pomiarowo - kontrolne pozwaleg¢ na
sprawdzanie i regulowanie nestijacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozugej lepiszcze,

- predkosci poruszania siskrapiarki,

- wysokdici i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencigolowany termicznie tak, aby bylo rave zachowanie stalej temperatury
lepiszcza. Do wykonania skropienia padionaley stosowa samobiene skrapiarki wypos@ne w odpowiednie rampy
rozpryskowe zapewnigje odpowiednie dozowanie lepiszcza, z wymagalokliadndcia, na catej powierzchni
przewidzianej do spryskiwania.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewrniozktadanie lepiszcza z tolerandj 10% od ilgci zatazonej.
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W przypadku matych powierzchni, gdzie nie jestzlivee zastosowanie skrapiarek dopuszczazsistosowanieccznych
urzadzer do wykonania spryskania.

Do skrapiania nawierzchni mleczkiem wapiennym halstosowa sprzt wyposaony w zbiornik z mieszadiem
obrotowym, ze wzgldu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zthkarnigli producent mieszaniny zagwarantuje jej
jednorodné¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie jest wymagane.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotygz transportu.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@nej pkt. 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaeh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem,ze nie keda korodowaty pod wplywem emulsji i niegtla powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny ldyprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie wickszej nz 1 nt,

a kada przegroda powinna ndiewykroje w dnie umsgliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornik
przeznaczone do transportu lub skladowania emudsjinny by czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.
Mleczko wapienne powinno By transportowane w zamlgtych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lukomtenerach IBC zapewnigiych homogeniczrié roztworu

w catej obgtosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000MWymagania ogoélne” pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiuiluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody poshieniem. W miejscach trudno deshych naley uwywa¢ szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowlgnipezpérednio przed skropieniem warstwa powinnaé by
0oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza. Zanieczyszczenia stwardniatedapze st usura¢ mechanicznie,
nalezy usunyé recznie lub za pomacdostosowanego spitzl.

Oczyszczeniu podlegajvszystkie powierzchnie wymienione w pkt.1.3.

5.3. Warunki przysipienia do robot

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wynosie mniej +5°C. Nie dopuszczee sivykonywania skrapiania
podczas opadéw atmosferycznych lub puzed opadami. - Temperatura napetniania skrapi@rzechowywania iiycia
emulsji powinna migi¢ sie w granicach od 40°C do 70°C.

5.4. Wykonanie skropienia na warstwach z mieszankeralno-asfaltowej.

Wykonanie skropienia skltada s dwdch czynngi:

1. skropienia emulg;j

2. rozpryskanie na rozpadtej emulsji mleczka wapiennego

Zuzycie lepiszczy powinno wynasi

- ha podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechan&z600-700 g/m2

- na sfrezowanej podbudowie asfaltowej pod wagstirownawca - 270+300 g/m2

- na warstw wyrdwnawca pod warstw $cieralm z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA - 100+170 g/m2

Dozowana na nawierzchnilawka roztworu mleka wapiennego powinna zawiskaw przedziale 250 g/m2 * 20 g.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem zenanasipi¢ dopiero po wyschrciu
warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy me rozpoczé sig po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno

dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskow).

Powierzchnia powinna leyskropiona emulgj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na penetrdepiszcza w warstgy

i odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wsiiaco najmniej 0,5 godziny w przypadku stosowania lgjnu
0 zawartdci asfaltu 0,1 — 0,3 kg/m2.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinytapozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niezbny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania wody z emulsji. Minimalny czas
oczekiwania dla zastosowanychzg emulsji wynosi 2 godziny.

Przed ut@geniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Giywca powinien zabezpie&zgkropiors emulsj
asfaltowa warstwe nawierzchni, przez rozpryskanie na emulsji asfedjodawki roztworu mleka wapiennego. Rozprysk
powinien by wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadegiu emulsji w sposéb réwnomierny tak, aby cata
powierzchnia warstwy zostata réwnomiernie pokryEabezpieczy to warstw przed wyrywaniem emulsji kotami
samochodow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaé@ robot.

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoipid” 6.
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Uwaga: dla niewielkiego zakresu roboét lub elementdnogi o niewielkich wymiarach zakres i estotliwos¢ bada

i pomiaréw okréli¢ w uzgodnieniu z laynierem.

6.2. Badania przed przygieniem do robét.

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadziprébne  skropienie  warstwy

w celu okrélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedlemia wymaganej il&ci lepiszcza w zalaosci od

rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1. Badania emulsji.

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw naefmi powinna b§ oparta na ZKP, ktéra powinna by

certyfikowana przez jednostknotyfikowary (wymagam do oznakowania CE) lub przez jednastikredytowan

(wymagam do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowadla kadej dostawy emulsiji jej lepké— badanie wg PN-EN 12846.

Podczas skrapiania emulspVykonawca powinien wykonywabadania kontrolne ikei dozowanego materiatu na 1m2.

Dopuszczalne odchylenia #id dozowanej emulsji na 1 m2: +10%. Dopuszczalnehglkénia szerokai dozowanej

warstwy emulsji £10 cm.

6.3.2. Wymagania dotyaee lepiszcza odzyskanego.

Wymagania dotycce lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsji ltasfgch przez odparowanie, poddanego

stabilizacji — wedtug normy PN-EN 14895 i ewentuglprocesowi starzenia - wedtug normy PN-EN 14769.

6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega ocenie wizualnej dokladéc wykonania tej czynrigi.

UWAGA. Wykonawca robét budowlanych wykonuje badalaiboratoryjne ujte w SST na wlasny koszt w laboratorium

nie nalgacym do wykonawcy i podwykonawcy rob6t zaakceptowanyprzez lgyniera oraz Inwestora

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.0M\@6nagania ogdélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) oczyszczonej nawierzchni i skomgj warstwy konstrukcyjnej emuisj

asfaltova.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.000@nagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z SST izymiera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg

pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI.

9.1. Ogodlne ustalenia dotygz podstawy platrici.

Ogllne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsoci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania o0go6lne

pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 rrozliczana jestacznie, dla oczyszczania nawierzchni i skropieniieezchni, niezalenie od warstwy, ktéra

ma by oczyszczana lub skrapiana.

Cena 1 iwykonania oczyszczenia i skropienia warstw karstyjnych nawierzchni drogowych obejmuije:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- mechaniczne ieczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym myciem wada w tym
rowniez woda pod cknieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- wywiezienie i utylizacja zanieczyszazéodpaddéw) z terenu pasa drogowego,

- ocenia wizualna doktaddoi wykonania robét,

- zakup lepiszcza, mleczka wapiennego i innych rigzipch materiatow,

- dostarczenie spet,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napami@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zalmzenia lepiszcza przed LWyrywaniem” kotami
samochodoéw,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

- odwiezienie sprgu po zakéaczonych robotach,

- uporazdkowanie terenu robot.




10. PRZEPISY ZWIAZANE:

PN-EN 12591:2004; Asfalty i produkty asfaltowe. Wagania dla asfaltow

PN-EN 12846; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaigzeczasu wyptywu emulsji asfaltowych legk@merzem
wyptywowym

PN-EN 12847; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznazesedymentacji emulsji asfaltowych

PN-EN 12850; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznawzevartéci pH emulsji asfaltowych

13074; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Odzyskiwaleigiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie

PN-EN 13075-1; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badarozpadu. C&¢ 1: Oznaczenie rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym.

PN-EN 13808:2005; Asfalty i lepiszcza asfaltow&asady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 13614; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznadzgrzyczepn&i emulsji asfaltowych przez zanurzenie w wodzie.
PN-EN 13398; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznagzaawrotu spizystego asfaltéw modyfikowanych.

WT-3; Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsjalisive na drogach publicznych.

PN-EN 14023; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zaskidgyfikacji asfaltdw modyfikowanych polimerami.

PN-EN 14769; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Rpigszone starzenie ditugoterminowe/kondycjonowani&komorze
starzenia gnhieniowego (PAV).

PN-EN 14895; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Staitija lepiszczy z emulsji asfaltowych lub asfaltdgéynnionych lub
fluksowanych.

PN-EN 1426; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznadzg@enetracji igi.

PN-EN 1427; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznadzdéemperatury neknienia Metoda Pidcien i Kula.

PN-EN 1428; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznatzerawartéci wody w emulsjach asfaltowych. Metoda destylacji
azeotropowe;j.

PN-EN 1429; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznadzgozostatéci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwsdo podczas
magazynowania metagozostatéci na sicie.

PN-EN 1430; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaggolarndci czastek w emulsjach asfaltowych.

PN-EN 1431; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznatzerawartdci asfaltu i olejow destylacyjnych w emulsji astaie]
metody destylacji.



